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MECHANICKE PREDCISTENI

Integrované hrubé predcisténi - IHPES

Integrovane hrubé predcisténi ozn. IHPES predstavuje stfedni velikost vyrobku pro hrubé
predcisténi uréeného pro mensi velikosti COV. Je sestaveno ze tii vyrobk integrovanych v
jeden celek; separatoru pisku a samocisticich €esli se zavéSenym lisem na shrabky. Cesle s

lisem jsou usazeny v pfivodnim nétokovém

Zlabu, ktery je uloZen nad nadobou separatoru.
Zabezpecduji zachycovani, odvodnovani
shrabk(l lisovanim a separaci pisku z odpadni
vody.

Vstup odpadni vody je zaveden hrdlem do
natokoveého zlabu, voda prochazi samocisticimi
ceslemi, na kterych jsou zachyceny a
pohyblivym filtr. pAsem vynaSeny shrabky do
lisu. Lis je zavéSen na vysypce Cesli, takze tvofi
s Ceslemi jeden celek. Shrabky jsou v ném
castec¢né propirany a vytlacovany za
souCasného odvodnovani do vystupniho
potrubi. Potrubi je usmeérnéno situacné do
kontejneru, popelnice, pfip. do Snekového
dopravniku.
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Voda za ceslemi zbavena shrabkl
obsahuje menSi podily nerozpusténych latek v€. pisku. Prochazi
dnem natokového Zlabu na hladinu separatoru. Po vstupu do
separatoru dochazi k sedimentaci t&€zSich podilll nerozpusténych
latek, prevazné pisku. Na dné nadoby je umistén hfidelovy nebo

bezhfidelovy Snek, ktery intervalové vyhrnuje usazeninu.

Voda zbavend pisku s vyjimkou jemnych Castic, je odvadéna
pfepadovym Zlabem Kk vystupnimu hrdlu. Pro zvySeni Cistoty
vyhrnovaného pisku je do nadoby pfivadéna praci voda. Pfivod vody
jak do lisu, tak do separatoru, je proveden intervalové pomoci
elektromagnetickych ventil.

Filtracni pralina cesli
Odvodné ni shrabkd
Celkovy prikon

Vyhfivani

Praci voda intervalové
Celkov & spotfeba vody
Voda pro lis

Pracovni prostre di

Technické udaje
Oznaceni - pratocné mnozstvi

Elektromagnetické ventily
1x6/4" (v nitfni z avit) + 2x3/4"

Jiné rozsahy parametr i je nutno projednat s vyrobc em.

IHPES 10,15,20,25 I/s
3 nebo 6 mm

cca 50%

1,6 + 2,5 kw/400V

1x60 VA, 2x30 VA

3 + 5 kw/230vV
3+51/5,03+0,6 MPa

2,5+ 6 m%hod

0,8 I/s intervaloveé (5 min/hod.)
vnitfni: v budové

venkovni: do -20°C s vyhfivanim

Oznad&eni vyrobku: IHPES - Q [l.s™]

Ve




Pro venkovni provedeni dodava vyrobce zafizeni s vyhfivanim vnéjsich plastd. Cely technologicky
proces je fizen rozvadéCem pracujicim v automatickém provozu s moznosti ru¢niho ovladani jednotlivych
funkci.

Material: celonerezové provedeni v kombinaci s plasty s vysokou mechanickou odolnosti, alternativné
ram Cesli z pozinkované uhlikaté oceli, bezhfidelova Snekovnice z vysokopevnostni uhlikaté
oceli. Zafizeni je Caste€né chranéno venkovnim natérem.

V nabidkovém fizeni se upfesnuje algoritmus chodu, ktery vychazi ze zadani objednavatele,
zejména stanoveni, zda se jedna o intervalovy nebo nepferuSovany provoz.

Integrované hrubé predcisténi - priklad
IHPES 20

~5720

400V/50Hz; 1,1 kW

400V/50Hz; 0,18 kw

400V/50Hz; 0,12 kW
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400V/50Hz; 0,75 KW ﬂ

1- SEPARATOR PiSKU
2 - SNEKOVY DOPRAVNIK

g H 3 - CESLICOVY KANAL
i - 4 - SAMOCISTICI CESLE
0 | S 5 - LIS NA SHRABKY
H == =

Vyrobce nabizi dodavku vCetné montéze strojni i elektro. Strojni montadZ nezahrnuje pfivodni
potrubi, elektromontaz zahrnuje propojeni rozvadéce s ovladacimi prvky stroje.

Jiné pozadavky na technicke parametry je mozZné projednat s vyrobcem v nabidkovémfizeni.
Pro optimalni zaclenéni do technologické ¢Casti COV nabizi firma FONTANA R, s.r.o. konzultace a
technickou pomoc jako bezplatnou sluzbu zakaznik(m. Servis do 24 (48) hodin.
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